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ADSORPTIONSTROCKNER
FÜR DRUCKLUFT

C-HDDN Serie

Das Problem

Druckluft ist eine weit verbreitete Energiequelle in der Industrie und im 
Laufe der Zeit ein äußerst wichtiger Faktor im Bereich der industriellen 
Fertigung geworden. Allerdings ist Druckluft zunächst nicht sauber und 
enthält Verunreinigungen, wie Wasser, Öl, Schmutz, lose Partikel und so 
weiter. Diese Mischung von Verunreinigungen oder auch Kondensat kann 
die nachgeschalteten Anlagen, wie Druckluftwerkzeuge, pneumatische 
Zylinder, etc. beschädigen. Dadurch können Produktionsausfälle, ein ho-
her Wartungsaufwand oder Kosten für Ersatzbeschaffung und kostspiel-
ige Leckagen im ganzen Druckluftsystem entstehen. Die Nutzung von 
Hochleistungs-Druckluftfiltern und Kondensatableitern sorgt dafür, dass 
ein großer Teil der gefährdenden Elemente abgeschieden oder aufgefan-
gen und somit die meisten Probleme an den nachgeschalteten Anlagen 
vermieden werden.

Bei vielen Anwendungen ist dies allerdings unzureichend. Diese Anwen
dungen stellen noch höhere Anforderungen an die Druckluftqualität, wo-
durch oftmals große Investitionen in ein zentrales Aufbereitungssystem 
getätigt werden.

Die Lösung

Die C-HDDN Serie kompakter Adsorptionstrockner stellt kostengünstig 
höchste Luftqualität an der gewünschten Entnahmestelle zur Verfügung. 
Mit einer verlässlichen Technologie, die sich tausendfach auf dem Markt 
bewährt hat, bietet der C-HDDN die Sicherheit, dass der Produktions
prozess unterbrechungsfrei funktioniert – ohne Verschleiß oder Fehler an 
Druckluftwerkzeugen und mit mehr Sicherheit für die nachgeschalteten 
Maschinen und Fertigungsprozesse.

Diese Serie wird komplett mit eingebauten Vor- und Nachfiltern gelie
fert, gefüllt mit Trockenmittel und bewährtem PCB Controller mit Kon-
trollleuchten zur Überwachung des Trockenvorganges. Die Trockner sind 
komplett gebrauchsfertig und müssen nur an die Stromversorgung und 
das Druckluftsystem angeschlossen werden. Alternativ stehen sowohl 
eine potentialfreie Start/Stopp-Steuerung als auch eine beladungsabhän-
gige Steuerung zur Einsparung von Energie zur Verfügung.

Die kompakten Adsorptionstrockner der C-HDDN Serie erfüllen stan
dardmäßig die Anforderungen der Norm ISO 8573.1 Klasse 1.2.1. Höhere 
Qualitätsklassen sind auf Anfrage erhältlich.

Zwei parallel verbundene Behälter werden für den 
kontinuierlichen Trockenprozess mittels der Ad-
sorptionstrocknung benötigt. Beide Behälter sind
mit Trockenmittel gefüllt. AFE Adsorptionstrockner 
nutzen dafür ein Hochleistungs-Molekularsieb mit 
einer langen Betriebsdauer bei hohen Eingangs-
temperaturen, welches für sehr niedrige Druck-
taupunkte sorgt.

Phase 1:
Das Trocknen der Druckluft findet in Behälter A 
statt und gleichzeitig die Desorption (Regenera-
tion des Trockenmittels) in Behälter B. Die Desorp
tion in Behälter B erfolgt in der entgegengesetzten 
Flussrichtung, indem ein kleiner Teil der trocke
nen Druckluft aus dem Ablass von Behälter A 
abgezweigt wird. Die durch die Entspannung von 
Betriebsdruck auf atmosphärischen Druck weiter 
getrocknete Luft desorbiert die Wassermenge und 
wird ausgeschieden.

Phase 2:
Nach Abschluss der Regeneration geschieht der 
Druckaufbau in Behälter B, bis beide Behälter den 
gleichen Druck aufweisen. Zu diesem Zeitpunkt 
sind beide Behälter bereit zum Umschalten.

Phase 3:
Die Luft aus Behälter A wird ausgestoßen und der 
Trocknungszyklus wechselt zu Behälter B. Be-
hälter A wechselt nun in den Regenerationszyklus
zur Trocknung des Trockenmittels.

Der ganze Prozess wiederholt sich ständig zur 
kontinuierlichen Trocknung der Druckluft. Alle 
AFE Trockner sind mit Koaleszenz-Vorfiltern und 
Partikel-Nachfiltern ausgestattet, um saubere und 
trockene Druckluft bereitzustellen.

Wie funktioniert ein AFE
C-HDDN Adsorptionstrockner?

A
Behälter

mit 
Trocken-

mittel

B
Behälter

mit 
Trocken-

mittel
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Vorteile der
C-HDDN Baureihe:

 Einsatz am Entnahmeort:
  Luftqualität dort, wo sie benötigt wird.

 Einfache Installation:
  Anschluss nur an Strom- und Druckluftnetz
  nötig.

 Kompaktes Design:
  Für den Gebrauch am Entnahmeort
  konstruiert, geringe Standfläche.

 Einfache Wartung:
  Konstruiert für den schnellen Wechsel
  von Standardkomponenten.

 Universeller Anschluss:
  Befestigung an der Wand oder
  auf dem Boden möglich.
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DRUCKLUFTFILTER

Hochleistungs-Druckluftfilter für
saubere & technisch ölfreie Druckluft

Es gibt Millionen von Partikeln in einem Kubikmeter Umgebungsluft. 

Über 80% dieser Partikel sind kleiner als 2 Mikron. Wird diese Luft 

auf 7 bar (g) komprimiert, steigt der Anteil der Verunreinigungen 

ebenfalls um das Siebenfache. Diese mitgeschleiften Partikel, 

Öldämpfe und feinen Aerosole werden unweigerlich zu Problemen 

in den Druckluftanlagen führen. Eine ineffiziente Reinigung kann 

unnötig hohe Betriebs- und Wartungskosten verursachen. Bei den 

heutigen, hoch entwickelten und sensiblen pneumatischen Geräten 

sind effiziente und verlässliche Druckluftfilter in Kombination mit an-

deren Produkten der Druckluftaufbereitung nötig, um eine problem-

lose Nutzung der Geräte über Jahre hin zu gewährleisten.

Unsere Ingenieure in der F&E Abteilung stellen sicher, dass wir den 

steigenden Ansprüchen in Bezug auf qualitativ hochwertige Filtra

tionsprodukte zur Erzielung sauberer Druckluft gerecht werden. 

Airfilter Engineering-Produkte stehen für Qualität, Verlässlichkeit 

und Effizienz und bieten Ihnen somit bestmögliche Lösungen für Ihre 

Anforderungen an die Druckluftaufbereitung. 

Unsere Filter bestehen entweder aus Druckgussaluminium oder 

-stahl, um ein breites Feld an Betriebsdrücken und Leistungsdurch-

sätzen abzudecken. Diese Filter werden gemäß internationalen Stand-

ards hergestellt. Sie tragen das CE-Zeichen und entsprechen der 

Europäischen Druckluftgeräterichtlinie PED 2014/68/EU. Mit mehr 

als 20 Jahren Erfahrung bietet Airfilter Engineering ein umfangrei

ches Programm an Filtern an, deren unterschiedliche Filtergrade 

den Empfehlungen der ISO8573 für verschiedenste Anwendungen 

entsprechen. Alle Filter wurden unter den Gesichtspunkten eines 

geringen Druckverlustes entwickelt, um so von möglichst geringen 

Energie- und Wartungskosten zu profitieren und stellen damit 

einen hocheffizienten, aber dennoch kostengünstigen Teil Ihrer 

Investitionskosten dar. Die Filter sind alle in Bezug auf Leistung, 

Sicherheit und Dichtigkeit geprüft und werden einer Behandlung zur 

Vermeidung von Oberflächenoxidation unterzogen.

 Reduzierung der Produktionskosten

 Reduzierung der Ausschussraten

 Reduzierung der Ausfallzeiten von 

  pneumatischen Systemen

 Reduzierung der Ausfallzeiten in der Produktion

 Verbesserung der Produktqualität

 Verbesserung der Produktivität

 Effizienzverbesserung der Druckluftanlagen

 bewährte, verlässliche Produkte

 Elemente mit effektivem, plissiertem Filtermedium

 Qualitätsprodukte zu vernünftigen Preisen

 verfügbare Lagerbestände und zügige Lieferungen

 weltweit akzeptiert und exportiert

 CE-Zeichen, entspricht der Europäischen Druck-

  luftgeräte Richtlinie PED 2014/68/EU

 können kundenspezifisch angepasst werden

 von unabhängiger Stelle geprüft & validiert

Warum sollten Druckluftfilter 
installiert werden?

Warum AFE Filter?
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Airfilter Engineering hat eine umfassende Serie 
von Filtergraden entwickelt, um Druckluftaufberei-
tung für nahezu jeden Anwendungsfall anbieten zu 
können. Auf Anfrage können auch Filter für kun-
denspezifische Anforderungen hergestellt werden.

 Partikelfilter
 Partikelabscheidung bis zu 3 Mikron

 Universalfilter
 Partikelabscheidung bis zu 1 Mikron

  Restölgehalt bis zu 0.1 mg/m3 bei
  7 bar (g) und 20°C

 Hochleistungsfilter
 Partikelabscheidung bis zu 0.01 Mikron   

  Restölgehalt bis zu 0.01 mg/m3 bei
  7 bar (g) und 20°C

 Hochleistungsfilter
 Partikelabscheidung bis zu 0.01 Mikron  

  Restölgehalt bis zu 0.001 mg/m3 bei
  7 bar (g) und 20°C in Verbindung mit Filter   
  Grad H

 Aktivkohlefilter zur Adsorption von  
  Öldämpfen
 In Verbindung mit AFE-Filter Grad H 

  erzielbarer Restölgehalt bis zu
  0.001 mg/m3 bei 7 bar (g) und 20°C

AFE Filter Serien

AFE Filter Grad P

AFE Filter Grad U

AFE Filter Grad H

AFE Filter Grad S

AFE Filter Grad C
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Differenzdruck-
Manometer

automatischer
Kondensatableiter

integrierter, manueller
Kondensatablass

Aluminium-
gehäuse

ISO - 8573-1: 2010 – Verunreinigungen und Reinheitsgrade

ISO8573-1 ist ein Schwerpunkt der ISO 8537 Serie und bestimmt die verschiedenen Reinheitsgrade in Bezug auf 
Partikel, Wasser und Öl.
Beispiel der Bezeichnungen: ISO 8537-1:2010 (1:2:1) bedeutet:
- Reinheitsgrad 1 für Partikel
- Reinheitsgrad 2 für Wasser
- Reinheitsgrad 1 für Öl

Rein-
heits-
grad

Partikel

Maximale Anzahl Partikel pro m3

Gemäß Festlegung durch den Gerätenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1

< 20 000

< 400 000

keine Angabe

keine Angabe

keine Angabe

–

–

–

< 400

< 6000

< 90 000

keine Angabe

keine Angabe

–

–

–

< 10

< 100

< 1000

< 10 000

< 100 000

–

–

–

< -70

< -40

< -20

< +3

< +7

< +10

–

–

< 0,01

< 0,1

< 1

< 5

–

–

–

–

–

–

–

–

–

0 < Cp < 5

5 < Cp < 10

–

–

–

–

–

–

–

Cw < 0,5

o,5 < Cw < 5

Massekonzen-
tration mg/m3

Drucktau-
punkt

Flüssigkeit 
g/m3

Gesamtanteil
Öl

Wasser Öl



WASSER-SEPARATOREN

Zentrifugalabscheider entfernen 
bis zu 99% des Wasserkondensats 
in der Druckluft

 entfernt Wasser bis zu 99%

 sehr geringe Wartungskosten

 einfache Installation

 effizienter automatischer Kondensatableiter

 robustes Aluminiumgehäuse

In Druckluftanlagen, in denen Wasser ein großes 
Problem darstellt, können Wasserabscheider 
dieses Problem einfach und zuverlässig behe-
ben. Üblicherweise werden Wasserabscheider 
hinter dem Nachkühler, Lufttank, Kältetrockner 
oder an strategischen Punkten im Rohrnetz instal-
liert. Airfilter Engineering Wasserabscheider ent
fernen bis zu 99% des Wasserkondensats in der 
Druckluft - und das bei sehr geringen Wartungs
kosten. Unsere Wasserabscheider basieren auf 
der Zentrifugalseparation, um flüssiges Wasser 
aus der Druckluft abzuscheiden. Das bewirkt eine 
Ansammlung des Wasserkondensats an der In-
nenwand des Gehäuses. Wenn das Kondensat 
genug Masse erreicht hat, sinkt es zu Boden 
und wird dort über den automatischen Schwimm
ableiter ausgeschwemmt.

Die Wasserabscheider bestehen aus einem Alu-
miniumgehäuse und einem Mechanismus aus 
Polypropylen. Sie sind verfügbar für einen Be-
triebsdruck bis 16 bar g.

Warum sollten Sie sich für
AFE Wasserabscheider
entscheiden?

C = Kompressor - AC= Nachkühler - WS=Wasserabscheider 
RT= Druckluft-Tank - RD=Kältetrockner 
AD=Adsorptionstrockner - C, P, U, H, S = AFE Filtergrade
* Dies sind nur Beispiele. Der tatsächliche Aufstellungsplan ist 
abhängig von den Anforderungen an die Druckluft und den 
Gegebenheiten vor Ort.

Anmerkungen

Grobfiltration Universalfiltration Feinfiltration

Technisch ölfreie und geruchlose FiltrationTechnisch ölfreie und geruchlose Filtration

Technisch ölfreie und geruchlose Filtration

Vortex Generator Flügelrad
Aerodynamisch geformte Vortex 
Generator Flügel für größte 
Wirksamkeit

Vortex Generator Konus
Konisches Profil zur Steigerung 
des Wirbeleffektes

Wirbelstopper
Steigerung der Abscheideleistung und 
Vermeidung der erneuten Mitnahme 
des abgeleiteten Kondensates

Automatischer Kondensatableiter
Effiziente Ableitung des Wassers
aus dem System
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Airfilter Engineering verfügt über ein komplettes
Zubehörsortiment als Ergänzung zu den Hauptprodukten.

Dazu gehören:

 automatische Kondensatableiter

 Differenzdruckmanometer

 Differenzdruckindikatoren

 Montageklammern

 Verbindungskits

 und vieles mehr...

Vorteile des
plissierten Filtermediums

DRUCKLUFTZUBEHÖR

Stützmantel aus 
rostfreiem Stahl

plissierte
Filtermedien

hochresistente
Schaummanschetten

Abschlussplatte
aus Aluminium

 hohe Schmutzrückhaltung

 hohe Druchflussleistung

 große Filterfläche

 geringer Differenzdruck

KOMPATIBLE
DRUCKLUFTFILTERELEMENTE

Airfilter Engineering produziert ein umfangreiches Sortiment an 
kompatiblen Ersatzelementen für Filtergehäuse anderer Hersteller. 
Jedes Filterelement entspricht dem gleichen Standard von Airfilter 
Engineering, d.h. hochwertige Materialien für alle unsere Produk-
te. In Kombination mit unserem plissierten Filtermedium wird so 
sichergestellt, dass die Leistung der Elemente im Vergleich zu 
den Originalelementen mindestens gleichwertig, wenn nicht sogar 
besser ist.

 effizientes, plissiertes Filtermedium

 verfügbar für die meisten führenden Marken

 hochwertige Produkte zu vernünftigen Preisen

 verfügbare Lagerbestände, auch von bereits ausgelaufenen 

  oder nicht stark nachgefragten Serien

 kundenspezifische Produktion von fast allen Filterelementen

 Validierung der Abscheideleistung durch ein unabhängiges 

  Institut

Plissiertes Filtermedium,
verfügbar für fast alle führenden Marken.

Warum sollten Sie sich für kompatible 
Ersatzelemente von AFE entscheiden?
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DAS UNTERNEHMEN

Seit ihrer Gründung im Jahre 1993 expandierte Airfilter Engineering stetig 

und produziert in ihrer Fabrikanlage in Shah Alam, Malaysia, Produkte 

zur Druckluftaufbereitung, die vorwiegend durch Händler und Hersteller 

in vielen Ländern Asiens, Europas und Amerikas erfolgreich vertrieben 

werden.

Um für den europäischen Markt einen schnelleren und besseren Service 

anbieten zu können, wurde im Jahre 2007 das Tochterunternehmen AFE 

Airfilter Europe GmbH mit Sitz in Bornheim bei Köln gegründet, wo ein 

umfangreiches Zentrallager eingerichtet ist.

Eine eigene Abteilung für Forschung und Entwicklung (F&E) wurde be

reits im Jahre 1995 gegründet, um einerseits bestehende Produkte 

weiterzuentwickeln und andererseits die Produktpalette zu erweitern.

Unser Anspruch an uns selbst ist, alle Arbeitsabläufe ständig zu 

überwachen und zu verbessern. Aus diesem Grunde wird Airfilter  

Engineering regelmäßig von unabhängigen, externen Instituten über-

prüft. 2002 erhielt Airfilter Engineering durch die Lloyds Register Quality  

Assurance eine Zertifizierung nach ISO9001, unsere Produkte tragen das 

CE-Zeichen und entsprechen der Europäischen Druckluftgeräterichtlinie 

PED 2014/68/EU.

Warum sollten Sie sich für AFE 
Produkte entscheiden?

 hervorragender Service

 Qualität und Zuverlässigkeit

 komplettes Warenangebot

 zertifiziert nach ISO9001

 Produkte tragen das CE-Zeichen

 Produkte getestet und validiert von externen Instituten

 kundenspezifische Anpassungen nach Absprache

 schnelle Lieferzeiten

Der Qualität verpflichtet

Qualitätskontrolle
Unser Unternehmen ist durch Lloyds Register Quality 

Assurance (LRQA) getestet und seit dem Jahr 2002

ISO 9001 zertifiziert.

Internationale Zulassung
Unsere Produkte sind durch Lloyds Register zertifiziert, 

entsprechen der Europäischen Druckluftgeräte Richtlinie 

(PED 2014/68/EU) und tragen das CE-Zeichen

Getestet und validiert

Unsere Produkte sind durch ein angesehenes, unab-

hängiges deutsches Institut getestet und gemäß den 

Anforderungen der ISO 8573 validiert.

Ziel und Herausforderung der 
Airfilter Engineering

 die Unterstützung der Industrie bei ihrem Bedarf nach 
  sauberer Druckluft für pneumatische Systeme, und 
  zwar insbesondere in den Bereichen Elektronik, Halb-
  leiter, Medizin/Pharmazie, Chemie, Kunststoff, Textil, 
  Automobil, Nahrung, Möbel, Konsumgüter

 die Erwartungen des Kunden durch hochwertige 

  Produkte zu übertreffen

 eine enge Zusammenarbeit mit dem Kunden

AFE Airfilter Europe GmbH

Gutenbergstr. 5
D - 53332 Bornheim
Tel. + 49 (0) 2227-920 91-0
Fax + 49 (9) 2227-920 91-10
office@airfilter-europe.com
www.airfilter-europe.com


